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Sikaflex®-256

Sistema adhesivo sin imprimacion para pegado directo de

vidrios automotrices

Dados Técnicos del Producto

Base Quimica

Poliuretano de 1 componente

Color (CSQP" 001-1)

Negro

Mecanismo de curado

Curado por humedad

Densidad (sin curar) (CSQP 006-4)

1,2 kg/l aprox.

Estabilidad (CSQP 061-1)

Muy buena

Temperatura de aplicacion

+5°C a +40°C

Tiempo de formacién de pielz) (CSQP 019-1)

40 min. aprox.

Tiempo abierto?

30 min. aprox.

Velocidad de curado (CSQP 049-1)

(Ver diagrama)

Dureza shore A (CSQP 023-1/1SO 868)

50 aprox.

Resistencia a la traccién (CSQP 036-1/1SO 37)

7 N/mm? aprox.

Alargamiento de rotura (CSQP 036-1/1SO 37)

400% aprox.

Resistencia al desgarro (CSQP 045-1/ISO 34) 11 N/mm
Resistencia a la cortadura por traccion (CSQP 046-1 / ISO 4587) 5 N/mm? aprox.
Tiempo de liberacion seguroz) (autos) con doble airbag {6 h

de acuerdo a la norma FMVSS 212 / 208 sinairbag |2 h

Resistencia eléctrica (CSQP 079-2 / ASTM D 257-99) 1x10°Qcm aprox.
Vida util (almacenado bajo de 25°C) (CSQP 016-1) 9 meses

Y CSQP = Procedimiento de Calidad Sika

Descripcion
Sikaflex®-256 es un adhesivo de
poliuretano  mono componente,

gue no requiere de primer negro,
para ser usado en pegado directo
de vidrios automotrices en el
mercado de reposicion. Sikaflex®-
256 es un producto facil de aplicar,
con excelente estabilidad
(propiedad de no-escurrimiento)
que cura al entrar en contacto con
la humedad atmosférica, formando
un elastémero firme y durable.
Sikaflex®-256 es fabricado de
acuerdo al programa de
aseguramiento de calidad vy

conducta responsable 1SO 9001/
14001.

923°C/ 50% h.r.

Beneficios del producto

—  Sin imprimacién

— Formula de 1 componente

— Aprobado por fabricantes de
autos OEM

— No requiere uso de primer

—  Féacil de aplicar

— Buena estabilidad, no
descuelga con facilidad

— Reducido hilo de corte

— Aplicacion en frio

Areas de aplicacion

Sikaflex®-256 es indicado para
pegar parabrisas y otros vidrios
automotrices en el mercado de
reposicion.

Este producto es para ser usado
s6lo por instaladores profesionales
experimentados. Para asegurar la
adherencia y compatibilidad de los
materiales, deben realizarse
ensayos con los substratos y
condiciones reales.
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Resistegcia Quimica Eﬁf&@%ﬂ?f;ﬁiﬁiﬁs estan pueden variar debido a

Sikaflex -256 es resistente al agua P P circunstancias mas alla de

fresca, agua de mar, aguas
calizas, aguas residuales, acidos y
soluciones  causticas diluidas;

disponibles en el Servicio Técnico
de Sika Industry.

Aplicacion

nuestro control.

Salud y Seguridad

resistente temporalmente a . i i6 i
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combustibles, aceites minerales, . sobre seguridad en la
: en la salida del cartucho. Coloque ) 9 .
aceites y grasas vegetales vy la boauilla plastica en el cartucho manipulacion, almacenamiento
animales; no resistente a acidos q P y disposicion de productos

organicos, alcohol, acidos
minerales o soluciones causticas

atornillandola y corte la misma de
acuerdo con las recomendaciones
del fabricante del vehiculo.
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Informacion sobre aplicaciones P P datos relativos a la seguridad.

especificas seran suministrada a
pedido.

Modo de Aplicacion

profesional accionada por piston,
accionada manualmente o por
aire.

Para garantizar un espesor
uniforme del cordén de adhesivo,

En caso de emergencia llamar
al CITUC a los siguientes fonos:
226353800 por intoxicaciones 6
222473600 por emergencias

Remocién del vidrio antiguo ; quimicas.
Retire el vidrio dafiado de acuerdo ;C?(;?rigdg;ngzrggﬁ trsigﬁ 3@?&?
con las instrucciones dadas por el 9 Nota Legal

fabricante del vehiculo.
Preparacion de la superficie
las superficies deben estar limpias,

ilustracion).

Forma del cordén de adhesivo

La informacion y en particular las
recomendaciones de esta Ficha
Técnica estdn basadas en los
actuales conocimientos, experiencia,

secas Yy libres de cualquier residuo | & y en pruebas que consideramos
de grasa, aceite o polvo. Las areas oh |::> seguras  sobre ~ los  productos
de pegado deben ser tratadas con apropiadamente __almacenados,

. L9 h manipulados y utilizados en las
un agente activador y de limpieza, Y — =

o aplicando un primer adecuado
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. ., A®
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ceramica, uniforme | PRO 35°C. para ofros agentes de rey uso inadecuado del producto.
y opaca continua » P g > Pré- Aconsejamos  al  usuario  que
lid tratamiento la temperatura minima  previamente determine si el mismo es
(VE;]" Olpal’(;:l es 5°C. apropiado para el uso particular
vehiculos de . . propuesto. Todos los pedidos estan
pasajeros Rgmou%n de residuos sujetos a nuestros términos corrientes
solamente) SlkaﬂQX -256 no curado pgede Ser de venta y entrega. Los usuarios
removido de las herramientas y deben siempre remitirse a la Gltima
equipos utilizando Sika® Remover- ~ edicion de la Ficha Técnica del
producto, que le sera suministrada
ante su solicitud.
N
S
Sika S.A. Chile @
Pdte. S. Allende 85 CERTIFICADOS 3
San Joaquin Tel. 56 2 510 6510 OEM| 1S o
Santiago Fax 56 2 552 3735 ArcnovEs 1 =
Chile www.sika.cl ’ Gestion Ambiental %




	Dados Técnicos del Producto
	Sikaflex®-256 cura por reacción con la humedad atmosférica. A bajas temperaturas el agua contenida en el aire es baja y el proceso de reacción de curado por consiguiente es mas lento (Ver diagrama).
	Información del envase

