
N° lote:
Lot no.:

F4: 120   kgf

Código fornecedor:
Supplier's code:

Código mola MARCOPOLO: 11252004
Marcopolo spring code:

Código conjunto MARCOPOLO: 11589721
Marcopolo set code:

F1: 65    kgf
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ABERTO (Open)                  261 2
FORNECIDO (Provided)       225 10
FECHADO (Closed)              202+5
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ÁREA DE IDENTIFICAÇÃO
(Identification area)

Porca Flangeada M10x1,5

SOLDA PONTO/PROJEÇÃO
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS:
Technical characteristics:

TUBO: AÇO TREFILADO.1.
            (Tube: steel drawn)

EIXO: AÇO ABNT 1045 TEMPERADO POR INDUÇÃO, RETIFICADO E 2.
REVESTIDO COM CROMO DURO OU OXINITROCARBONETAÇÃO.

           (Axis: ABNT 1045 steel temperate by induction, rectified and coated with hard 
chrome or oxinitrocarbonetation)

VEDAÇÕES: POR ANÉIS O'RING OU RETENTORES EM BORRACHA NITRÍLICA 3.
COM ALMA DE AÇO.

          (Seals: by o-rings or nitrile rubber seals with steel core)
BLINDAGEM: POR LAMINAÇÃO DO TUBO.4.

           (Shielding by laminating tube)
VÁLVULA DE ACIONAMENTO: DE TOPO, NA HASTE, CURSO REGULÁVEL, 5.
DESDE ZERO AO MÁXIMO.

           (Drive valve: top, stem, course adjustable from zero to maximum)
TRATAMENTO SUPERFICIAL: CORPO PINTADO COM TINTA ELETROSTÁTICA 6.
PRETA LÍQUIDA POLIURETÂNICA BI-COMPONENTE; COMPONENTES 
METÁLICOS EXTERNOS NÃO PINTADOS: ZINCADOS E PASSIVADOS EM 
PRETO OU AMARELO.

           (Surface treatment: body painted with bi-component polyurethane liquid black 
electrostatic paint; external metal components unpainted: zinc plated and passivated in 
black or yellow)
7.        RESISTÊNCIA MÍNIMA BLOQUEIO OU TRAÇÃO CONJUNTO: 1000 Kg.
           (Minimum resistance block or joint traction: 1000 Kg.)
8.        CONJUNTO DEVE ATENDER A EME PNT_002
            (This assembly needs to respect EME PNT_002)
9.      Tempo de abertura do conjunto, sem carga (livre): ~ 1 segundo.

 (Opening time, without weight (free): ~ 1 second).
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