DEVIDO A COMPLEXIBILIDADE DA PEGA,
SEU DIMENSIONAMENTO DEVERA SER FEITO
POR TRIDIMENSIONAL
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PosicAo: DIANTEIRA

POSITION
PosICioN

MATERIAL: ABS

MATERIAL
MATERIAL

PROCESSO DE FABRICACAQ: INJETADO

MANUFACTURING PROCESS
PROCESO DE FABRICACION

ACABAMENTO SUPERFICIAL: POLIDO

SURFACE FINISHING
ACABADO SUPERFICIAL

Cor:_[ICROI

COLOR
COLOR.

EME PLT_I32
ENG. MATER. SPECIFICATION
ESPECIFICACION MATERIAL INGENI
ESPESSURA: 3 MM

THICKNESS
ESPESURA

ALOJAMENTO PARA FIXAGAO DE
PARAFUSOS PLASTIC @4 MM

[

! kﬁ/ 4®+6 QL

5 8 N\ 525! | l
CORTE "AA"
"AA" CROSS SECTION
Scale 1:1

VISTA ISOMETRICA
ISOMETRIC VIEW

CARACTERISTICA CRITICA

CRITICAL CHARACTERISTIC

Scale: Date:

Denomination:

APLIQUE LETREIRO

SIGN APPLY
APLIQUE LETRETO

CORTE "BB" I:L, 06/06/2019
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Code:
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class: 011025




