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FAROL DE NEBLINA DIANTEIRO E TRASEIRO D—
FOGGING HEADL IGHT
NEELINERO

FAROL DE NEBLINA DIANTEIRO
FOGGING HEADL IGHT
NEELINERO

CLP MODELO DE CARROCERIA VIAGGIO 900

2000 - 4000

BODY MODEL CLP
CLP MODELO CARROCERIA

SECCAQ "AA"
%fﬂngnﬁl;o DE CARROCERIA VIAGGIO 1050 S AA" SECTION

CLP MODELO CARROCERIA Scale 1:1

+2
acima 400
+ o5

1000 - 2000

CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO 1800
BoDY MODEL CLP

CLP MODELO CARRD CERIA

CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO 1600

BODY MODEL CLP
CLP MODELO CARROCERIA

+0°10'

120 - 400

400 - 1000

CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO 1350
Py BODY MODEL CLP

& CLP MODELO CARRD CERIA

)

by

. CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO 1200

BODY MODEL CLP

médio

150 27681

120 - 400

CLP MODELO CARROCERIA

:8 CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO 1050
s BODY MODEL CLF
o) CLP MODELO CARRO CERiA

Toleréncias quando nao especificadas

ACABAMENTO SUPERFICIAL: LISO
SURF ACE FINISHING
ACAB ADO SUPERF ICIAL
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s Slg - Covor €U’ i el ACABAMENTO FAROL DE MILHA
FET)eN CoLor Marcopolo 1,000
LADoO: DIREITO Caias do Sul-Rs | 10023270 HIGH BEAM LIGHT FINISHING
-~ o
oSes| S BRAZIL [ ACABAMIENTO FAROL DE GRAN ALACANCE
o * e
MATERIAL: ABS vesen
I O AA
I.I.) o I.I.) ? MATERIAL Drawer Reviser | Approved
CAXC) PROCESSO DE FABRICACAO: INJETADO Use code
TR M ANUF ACTURING PROCESS e & ¢ Rodovidrio G7 com farol de neblina ou milha.
251€,2 PROCESO DE FABRICACION & & $
E%:ﬁ“ 24 NP &
s Class: 000079




