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PROCESSO DE FABRICACAO: ESTAMPADO

MANUFACTURING PROCESS
PROCESO DE FABRICACION

PACOTE FACE LIFT VERSAQ_2017

FACE LIFT KIT
PAQUETE FACE LIFT

CoDIGOo MODELO: 11036557

STANDARD CODE
CoDIGO MODELO

MATERIAL ENTRE CENTROS: NAO

BETWEEN CENTRE MATERIAL
MATERIAL ENTRE CENTROS

PosicAo: LATERAL

POSITION
PosICION

MATERIAL: ACO_INOX_ABNT_304-NBR_5601/8|

MATERIAL
MATERIAL

CLP_GERACAO VII

GENERATION CLP
CLP GENERACION

ESPESSURA: 0,800

THICKNESS
ESPESURA

CLP MODELO DE CARROCERIA PARADISO_I800

BODY MODEL CLP .
CLP MODELO CARROCERIA

ACABAMENTO SUPERFICIAL: POLIDO

SURFACE FINISHING
ACABADO SUPERFICIAL

Cor: NATURAL

COLoR
COLOR.

LADO: ESQUERDO

SIDE
LaDo

E M E: ACO_005

ENG. MATER. SPECIFICATION
ESPECIFICACION MATERIAL INGENI

/O\ 3+ J .

S \
i i VISTA "B" \( 46
"B" VISTA
SECCAQ "AA" Scale 1:2 .
"AA" SECTION VISTA ISOMETRICA
Scale 1:2 ISOMETRIC VIEW
MEDIDAS DE REFERENCIA: () CARACTERISTICA CRITICA
REFERENCE DIMENSIONS: () CRITICAL CHARACTERISTIC
Scale:l:Z) Da?;/oé/zop Denomination:
REG'AO APARENTE: “ View System: Liquid weight(Kg): TlARA ExTERNA
AREA DE RASTREABILIDADE:[ || D@4 0,170
Y’ 1096504 ] EXTERNAL SIDE FINISHING
OBSERVAGCAO.. Marcopolo ACABADO LATERAL EXTERNA
Isento de riscos e amassados. AD
Bordas isentas de rebarbas e irregularidades no corte. S _ __
Acabamento conforme norma ASTM A 480/A 480/M - 08b ENO_MPIO ' '
AQO |nOX PO“dO = No 7 Reviser by SAP WorkFlow
Empenamento maximo Permitido: 10mm/m VIEW IN PLF SYSTEN 11036557
MARINAVI Class  3328HI




