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CONTROL CHARACTERISTIC
CARACTERISTICA DE CONTROLE

C
MEDIDAS DE REFERENCIA: (     )
 

REFERENCE DIMENSIONS: (     )




 43±1 

 94±1 

 445 

 167 

 505 

 190 

"A""A"

VISTA "B"




 47 

 40 
 6 

VISTA "B"

 13±1 

 3±1  3±1 

SECCAO "AA"
"AA" SECTION

Scale 1:2

  OBSERVAÇÃO:.
    Isento de riscos e amassados.
    Bordas isentas de rebarbas e irregularidades no corte. 
    Acabamento conforme norma ASTM A 480/A 480/M - 08b    
    Aço inox Polido = Nº 7
    Empenamento máximo Permitido: 10mm/m

N u m b e r D a t e M o d i f i c a t i o n E Owner


