DETALHE "B"
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TRATAMENTO SUPERFICIAL: NAO_TEM

SURFACE TREATMENT
TRATAMIENTO SUPERFICIAL

CoR:

COLOR
COLOR.

PROCESSO DE FABRICACAO:

médio

Tolerancias quando nao especificadas

sao conforme DIN ISO 2768-1 classe m

Where not

e in accordance with DIN ISO 2768-1 class m = medium

will

30-120

otherwise specified, tolerances

2000 - 4000

*2
acima 400

+0°5'

1000 - 2000

+12
120 - 400

+0°10'

400 - 1000

+08
50-120

*0°20"

120 - 400

*0,5
10-50

+0°30"

+0,3

até 10
+ 1

Grau
Minuto | -

e

6-30

*0.2
6 - 30

1

3-6

*0,1
3-6

*05

05-3

+0,2

Dimensées | 0,5-3
Longitudinais [+ (1

Chanfro

ev
Raio

MANUFACTURING PROCESS
PROCESO DE FABRICACION

NORMA:

NORM
NORMA

LIGA/TEMPERADO:

ALLOY/TEMPERATED
LIGA/TEMPLADO

MATERIAL:

MATERIAL
MATERIAL

DISTANCIA ENTRE FUROS:

DISTANCE BETWEEN HOLES
DISTANCIA ENTRE PERFORACIONES

DIAMETRO DO FURO:

HOLE DIAMETER
DIAMETRO DE LA PERFORACION

QUANT. PONTOS DE GIRO:

NUMBER OF MOBILE POINTS
CUANTIDAD PUNTOS DE GIRO

ENCAIXE:

COUPLING
ACOPLAMIENTO

LADO: DIREITO

SIDE
LADO

ESPESSURA:

THICKNESS
ESPESURA

LARGURA: 66,000

WiDTH

ANCHURA

COMPRIMENTO: 255,000

LENGTH
LONGITUD

®10,2

APLICACA0 GRADE_DIANTEIRA

APPLICATION
APLICACION

DETALHE ITEM 0l

ITEM Ol DETAIL

*10587351*

Number Date Modification Owner
5000004850821 12/05/2020 | ACRESC. NERVURAS EM FORMA DE "X" NO CENT | MARCIASI
_1500000528490] 22/02/2021 | CORRIGIDO ARQUIVO 3D ~ - — — T Ry
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01 ALUMINIQ SAE 305 66X255 1 un
Scale.|:5 DatZeZ/OZ/ZOZ‘ Denomination:
T e CONJUNTO DOBRADICA GRADE DIANTEIRA
@
< 12283708 FRONT GRILLE HINGE ASSEMBLY
AD CONJUNTO BISAGRA REJILLA DELANTERA
ProjeclEOif\ilc6_MP | 0 Use: Code:
VIEW IN PLM SvSTENM 1058735]|
™ LUSARDSA crass  CPT90OM2IO0




